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¿QUIÉNES SOMOS?

Somos una empresa guatemalteca , parte de 

Grupo Disagro, que se dedica a  fabricar y 

comercializar productos de calidad mundial 

para envase, empaque y otras soluciones 

plásticas tanto para la industria como la 

agricultura, con la finalidad de conservar los 

productos e imagen de nuestros clientes.



Contamos con operaciones en cinco 

países entre México y Centroamérica, 

comercializando nuestros productos a más 

de 10 mercados entre Norte, Centro y Sur 

América

OPERACIONES DE MERCADO

OPERACIONES 
INDUSTRIALES 

y comerciales en México, 
Guatemala, Honduras, 

Nicaragua y Costa Rica.

OPERACIONES 
COMERCIALES 

en Canadá, Estados 
Unidos, Belice, El Salvador, 

Panamá, Cuba, República 
Dominicana y Colombia.

S O M O S  U N A  E M P R E S A  C O N  P R E S E N C I A  R E G I O N A L



Todas nuestras materias primas son de alta calidad y se encuentran certificadas y 
controladas de acuerdo a los estándares y normas de calidad internacionales

 Resinas 100% Vírgenes

 Aditivos y colorantes aptos
para el contacto con
alimentos

 Solución ambiental D2W para
la degradación controlada de
los empaques
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MATERIAS PRIMAS



Es un aditivo que convierte el plástico tradicional en

OXOBIODEGRADABLE

Se agrega durante la

PRODUCCIÓN DEL PLÁSTICO

Para que pueda ser utilizado durante su vida útil 

NORMALMENTE

Y luego se desintegre y 

sin dejar rastro más que Agua Carbono                      Biomasa

BIODEGRADE

¿CÓMO FUNCIONA?



POLIETILENO

5.6 millones de kg anuales

HILO MULTIFILAMENTO

1.1 millones de kg anuales de hilo

multifilamento de mediana y alta

tenacidad

CAPACIDAD INSTALADA

Saco costurado: 200 millones de
sacos al año

Jumbos: 600,000 Jumbos al año

POLIPROPILENO

POLIETILENO

HILO MULTIFILAMENTO
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Envases RígidosPlásticos para Agricultura

Empaque de Fibra Natural

Productos Inyectados

Fibras plásticas

Productos Inyectados

C O N T A M O S  C O N  9  L Í N E A S  D E  P R O D U C T O  P A R A  S A T I S F A C E R  L A S  
N E C E S I D A D E S  D E  N U E S T R O S  C L I E N T E S

Empaque Flexible a Granel 

de Polipropileno

Empaque Flexible de 

Polipropileno

Cerramiento

PORTAFOLIO COMERCIAL

Empaque Flexible de Polietileno

y  Películas laminadas



Liners

LienzosBobinas para 
embalaje FFS

Características y Ventajas:
• Alta durabilidad
• Empaques Inocuos
• Variedad de tamaños y
• colores
• Diversidad de usos
• Impresión y diseño
• Reciclable

Bolsas

Bobinas para embalaje 
Termoencogible

EMPAQUE FLEXIBLE PE
M A T E R I A L E S  D E   E M P A Q U E  V E R S Á T I L E S  A  B A S E  D E  P O L I E T I L E N O ,  Q U E  S O N  

U T I L I Z A D O S  T A N T O  E N  L A  A G R O I N D U S T R I A  C O M O  E N  C O M E R C I O



Características y Ventajas:

• Resistente

• Diversos tamaños y espesores

• Cualidades ópticas

• Cualidades de deslizamiento

• Estabilidad dimensional

• Exactitud en espesor

• Reciclable

Especificaciones:

• Ancho max y min (pulgadas): 14 y 28

• Colores disponibles: Transparente 

• Espesores disponibles: 1.9 mils y 3.5 mils

• Impresión: fotográfica

Ventajas y beneficios:

• Calibración automática

• Dosificadores gravimétricos de 4 componentes

• por tornillo 

• Esquema automatizado de recetas para ajustes rápidos

• Modulo de calibración de ancho y espesor automático

• Respuesta inmediata a variaciones en la demanda

• Soporte técnico

TERMOENCOGIBLE



PELÍCULAS LAMINADAS

Actualmente tenemos capacidad de atender mercados como:

•Snacks
•Galletas
•Confites o Dulces
•Pastas
•Termoencogible
•Alimento Balanceado
•Jabones y detergentes
•Leche
•Agua
•Entre otros

H E M O S  E S T A B L E C I D O  U N A  L Í N E A  D E  E M P A Q U E S  F L E X I B L E S  L A M I N A D O S  C O N  L A  
T E C N O L O G Í A  M Á S  M O D E R N A  D E  C E N T R O A M É R I C A  Y  E L  C A R I B E



ASEGURAMIENTO DE CALIDAD

Contamos con un laboratorio sofisticado y uno de los más completos en la 

región centroamericana para  analizar las propiedades físico mecánicas de 

nuestros productos  y garantizar la calidad a nuestros clientes.



CERTIFICACIONES

AFILIACIONES

FSSC 22000:2010ISO 9001:2008

SISTEMAS DE GESTIÓN



CERTIFICACIÓN FSSC 22000

Estamos certificados en FSSC 22000 para
garantizar que todos nuestros productos son
100% libres de contaminantes y son aptos para
el contacto con los alimentos.

• Esta certificación garantiza que una
empresa cuenta con un sistema de gestión
de inocuidad de los alimentos sólido.

• Nos brinda aceptación y reconocimiento
mundial por parte de fabricantes de
alimentos y detallistas.

• Es una certificación reconocida por parte
de la Global Food Safety Initiative (GFSI), y
apoyada por la Confederación de Industria
Agro-Alimentaria de La Unión Europea
(CIAA), así como la American Groceries
Manufacturing Association (GMA).



Buscamos satisfacer las expectativas de nuestros
clientes, colaboradores, en el diseño, fabricación
y comercialización de productos para envase y
empaque mediante:

CERTIFICACIÓN 
ISO 9001

Una comunicación efectiva,
administración dinámica y la mejora
continua del sistema de gestión de la
calidad e inocuidad.

Brindar a nuestros colaboradores,
proveedores, clientes y visitantes un
entorno sano y seguro en nuestras
instalaciones.

Usar responsablemente los recursos
asociados a la operación de la
empresa, en respeto al medio
ambiente .

Cumplir los requisitos legales

aplicables, las especificaciones de los
clientes y compromisos adquiridos.



ALGUNOS DE NUESTROS CLIENTES




